HyWICE

Hydrogen Water Internal Combustion
Engine

DECARBONER LA MOBILITE LOURDE
A COUT REDUIT ET RECREER DES
MILLIERS D'EMPLOIS EN ECONOMIE
CIRCULAIRE

Retrofit

Hyd rogene RH2 lauréat du concours innovation i-
Lab de la BPl en 2024
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| es solutions de
decarbonation
actuelles coutent 4 a
5 fois le prix d'une
solution diesel

La mobilite lourde

Premiere source
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Objectif Neutralite
carbone

Marche rapidement
transformable

Retrofit
Hydrogen




Technologie RH2 : Decarboner les Moteurs Existants

Modification du Moteur | RH2 — DIESEL

Conversion des moteurs diesel existants a
'hydrogene via un mecanisme d'entretoise
mecatronique.

Zéro Emission

Rendement

Aucun CO2. Le moteur retrofite (re)devient ecologiqu

Tests Valideés

Résultats demontreés par des acteurs majeurs du sec | s 10 12 1 1

NOx (g/kwWh)

Le rendement est tres supeéerieur au diesel et les Nox sont

reduits (avant post-traitement)




Resultats techniques

49,2%

Rendement
Equivalent des meilleurs moteurs existent du marche

Nox divises par 10

Réduction NOx

Zero CO,

Immediatement

+257%
Performance

Reduction de la consommation H2




RESULTATS : SUBSTITUTION DU DIESEL PAR DU EMISSION

Les resultats ont ete demontres sur 3 moteurs differents

| Entretoise Mecatronique

cartographies d'injection/ combustion
kit de retrofit

« Benefices de linjection H2 + H20 demontres
>48% a 49,3% couple +19%
Nox 3 Vs H2 10 vs Diesel

= La validité technique établie



LA TECHNOLOGIE RH2 : CONCRETEMENT ?

concours d'innovation




L'offre : Un kit de retrofit

Les travaux de conversions du diesel vers l'hydrogene sont rendus
possibles grace a un kit mis au point par RH2

s
—
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Composants adaptes Allumage commandé
Entretoise mecatronique. Injecteurs et bougies,

Fabrication frangaise

Electronique dédiée
Tous les eléements sont fabriqués en

ECU déedie et faisceau pour une .
France, renforgcant la souverainete

integration optimale. nationale.




Feuille de route 2022-2029

4 2022 N ([ 2023-2024 N 2025-2026 N ( 2026-2028 A 4 2029 A
= Création = lers Retrofit "2eme levée » Retrofiter Flotte = Accords de
= Acquisition des S:rﬁgpr']%re;éer 2M€ = |_icencier Licences
droits d'exploitation "3 technologie motoristes
exclusif de la * Nouveau brevet Démonstrateurs = Industrialiser les
s entretoise s Q\ :
propriete . M ind I’M { Kits
intellectuille onocylindre TG ..u .|l

Valeur 2M €

1er levée de fond

Industrialisation :
N effectuée 500k€ VARG Valeur 5,8 M€

@eme levée de 10M=9




RH,

Interets economiques majeurs

Retrofit
Hydrogen

1 Solution Deep tech avec haut rendement
2 25 000 emplois verts en France/
3 Sauvegarde des Industries Mecaniques

Marcheé de 200 milliards d'euros en Europe
sur 10 ans



RH,

Retrofit
Hydrogen

Reallocation des gains CO2

Beénefices directs pour les constructeurs et
transporteurs sans colt pour U'Etat.

Soutien reglementaire

Adaptation des dispositifs legaux pour reconnaitre
les moteurs a combustion hydrogene.

Une opportunite pour le gouvernement

Reconnaissance comptable

Rendre possible l'intégration du cout des retrofits
dans les amortissements des entreprises.

Filiere hydrogene

Renforcement des investissements dans la
production d'hydrogene vert.



La solution RH2 est l'alternative
de transition pragmatique

Decarbonation immediate

Solution economique immediate vers une
decarbonation a 100% et creations d'emplois.

Transition ideale
Alternative pour les 15-20 prochaines annees, en

attendant la maturite d'autres technologies.

Emissions quasi-nulles
traces tres largement inférieures aux normes Y
actuelles et futures ( euro 7) : ' st




Atout des centrales nucleaires et
ENR pour la production d'H,

1 La production d'H, permet
d'equilibrer les reseaux

p) Souverainete energetique

= Synergie hydrogene-nucleaire-ENR | Yg LR



—quipe RH2
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Le retrofit Hywice est pour la mobilite lourde

POLLUTION
Zéro emission

iIdem moteur Diesel

+ 30 7% Vs moteurs gaz efuser d'attendre 15 ans

epPenser la realocation du CO2 gagne
eduit le coz & la consommation
eutilser - le meilleur Recylage

e’parer avec les ateliers existants

A -\ -~ efabrique dans les réseaux OEMs
« Acceélere la decarbonation ES S0 e ecupere les moteurs existants
de 15 e\ans ‘ Y @A O "N Al N emets a heuf les moteurs
» Acceélere 'Hydrogene Vert <N (A ’ N
« Zero CO2 BN W 1 ' 7

Conversion en 2 semaines

Rétrofit 3 X - cher que BEV ou PAC
Rendement / Conso < Diesel

Hydrogene Purete 98% moins cher
Creation d'emplois

Préservation de lemploi
Maintien de sous-traitants en déeclin
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